
El controlador de la división de metrología dimensional 
se encarga de comprobar la conformidad dimensional 
y geométrica de las piezas de producción, basándose 
en un expediente de conformidad técnica.
Para eso, debe comprobar la conformidad de los equipos 
de control (instrumentos de medición y control) de los que 
se encarga, así como la validez del método de control.
La validez del método de control (elección del instrumento 
en relación con las especificaciones, métodos de medición,  
etc) y de los resultados del control, de acuerdo con las  
normas de metrología. 

P O T E Z  A É R O N AUT I Q U E  
FORMARTE EN EL TRABAJO 
DE OPERADOR DE CONTROLE 
DE CALIDAD INDUSTRIAL

PÚBLICO 
Solicitantes de empleo
Trabajadores adultos: Mayores de 18 años

REQUISITOS
➜ �Bac técnico con dos años de experiencia laboral en 

un sector industrial, o Bac +2 en un sector tecnológico
➜ �Haber completado el programa de formación POTEZ 

para operador de controle
➜ �Capacidad para leer y comprender documentos de 

producción con especificaciones escritas, fotos y 
planos de ingeniería

VALIDACIÓN DE LA ADQUISICIÓN
Certification de Qualification Professionnelle de  
la Métallurgie (CQPM) Agente de Control de Calidad  
Industrial - MQ 2000 04 59/35 0186

DURACIÓN Y RITMO DE LA FORMACIÓN
Formación: 413 horas 
PAE: 210 horas  

SITIO DE ENTRENAMIENTO
Potez Aéronautique 
8, route du Houga - 40800 Aire- sur-l’Adour

TASA DE ÉXITO
La tasa de éxito de nuestros candidatos CQPM  
en los últimos 5 años es del 100%

FECHAS DE FORMACIÓN 
Formación: del 02/09/2024 al 03/03/2025
PAE: �del 23/09/2024 al 01/10/2024 

del 07/11/2024 al 15/11/2024 
del 09/12/2024 al 22/01/2025

Comisión evaluadora: 28/01/2025 

OBJETIVOS
➜ �Verificar la conformidad de los equipos de control  

y la autenticidad de los documentos de fabricación
➜ �Controlar un producto aplicando un protocolo
➜ �Interpretar los resultados del control
➜ �Alertar en determinados casos de no conformidad
➜ �Mantener la pista de las operaciones de control
➜ �Contribuir a la mejora del rendimiento del puesto  

de trabajo

COMPETENCIAS ESPERADAS
➜ �Preparación de una inspección metrológica
➜ �Inspección de productos y evaluación de los resultados
➜ �Participación en la actualización continua de la calidad

MÉTODOS Y RECURSOS PEDAGÓGICOS
➜ �Formación en grupo 
➜ �Material pedagógico
➜ �Formación en prácticas (inmersión en la producción)
➜ �Tutorías complementarias a la formación
➜ �Programa de formación en alternancia sobre los 

aspectos prácticos del oficio
➜ �Mesas, bancos de trabajo y cajas de cartón individuales
➜ �Material específico para aviones
➜ �Útiles de control automáticos



INSCRIPCIONES E INFORMACIONES

cyril.alvarez@potez.com 
 06 40 28 90 86

8, route du Houga 
40800 Aire-sur-l’Adour

Coordinador: Alexandre Mora-Fabas  
Responsable de formación: Cyril Alvarez

Para cualquier solicitud, Potez Aéronautique se compro-
mete a proporcionar sus comentarios en un plazo de  

48 horas (oferta educativa, precio, fecha de inicio)

Se contará un período de un mes y medio  
(1,5 meses) entre la posesión de la información 

colectiva y la integración en el POEC

Acogida de personas con discapacidad:

Potez Aéronautique responde a cualquier solicitud de 
formación para personas con discapacidad. Confia-
mos en la experiencia de nuestro Representante de 

Discapacidad para adaptar los métodos de recepción y 
enseñanza de nuestros cursos de formación

Module 1	
Module 2	
Module 3	
Module 4 	
Module 5	
Module 6	
Module 7	
Module 8	
Module 9	
Module 10	
Module 11	
Module 12	
Module 13	
Module 14	
Module 15	

Descripción de una aeronave
Dibujo industrial
Lectura de planos
Carpeta de fabricación
Instrumentos de medida
Montaje de metal/compuesto
Sujeciones aeronáuticas
El papel del controlador aeronáutico
El proceso de control
Concientización sobre la Lean Manufacturing
La seguridad
Análisis de incumplimiento
Acciones curativas, preventivas, correctivas
Corrosión
Procesos especiales

PROGRAMA Y CONTENIDO

“La Innovación 
  como legado”

Para consultar los bloques de competencias, haga clic 
aquí:  
https://www.francecompetences.fr/recherche/
rncp/37268

Pasarelas entre los bloques de competencias: no

MÉTODOS DE EVALUACIÓN Y SEGUIMIENTO
Valoración
• �Evaluación continua de los conocimientos adquiridos 

(QCM)
• �Ejercicios prácticos de taller para los módulos relevantes
• �Evaluación, por parte del alumno, de la satisfacción 

con la formación
Seguimiento de asistencia
• �Hojas de asistencia
• �Puntuación

OPORTUNIDADES DE ENTRENAMIENTO
La obtención de la certificación puede conducir a un 
puesto permanente de Inspector de Calidad dentro 
del grupo Potez Aéronautique

https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/37268
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/37268

